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ACIK TiP CENAZE TASIMA ARACI
TEKNIK SARTNAMESI

0-KONU, TANIMI VE KAPSAM
0.1-KONU

Bu sartname; cenaze nakil hizmetlerinde kullanilmak tizere satin alinacak acik tip cenaze araglarinin,
siniflandirma ve 6zelliklerine dairdir.

0.2-TANIM

Cenaze tasima kasasi, makara sistemli tabutluklu ve aliminyum dokiim malzemelerle siislemeli, 4x2 veya 4x4
sasi kamyonet {izerine yapilan araglardir.

0.3-KAPSAM

Bu sartname; agik tip cenaze tasima araglarini kapsar.

1 - SINIFLANDIRMA VE OZELLIKLER

1.1- SINIFLANDIRMA

1.1.1- Siniflar

4x2 veya 4x4 sasi kamyonet araglar iizerine imal edilecek, acik tip cenaze nakil araglar1 kullanim amacina gore;
Smif 1: Agik tip sogutucusuz (Ustte iki adet tabutluklu)

Smif 2: Agik tip sogutuculu (Ustte iki adet, altta iki adet tabutluklu) olmak iizere iki siniftir.
1.2-OZELLIKLER

1.2.1- Genel

1.2.1.1. Arag, sasi imalatgisinin standart ve kendi tipinin en son model ve dzelliklerinde olacaktir.

1.2.1.2. Arag st yapi1 firmasi ISO 9001 belgesinin yani sira Satis Sonrast Hizmetleri Yeterlilik Belgesi, Hizmet
Yeri Yeterlilik Belgesine sahip olacaktir.

1.2.1.3. Arag Ust yap1 firmasi, cenaze araglarini iirettigine dair verilmis Kapasite Raporu’na sahip olacaktir.
1.2.1.4. Firma, aracin ve iist yapmin, Karayollar1 Trafik Kanununa, AITM’ ye uygun olarak iiretildigini
belgeleyen, tescil igin gerekli TSE onayli iist yap1 projesini hazirlatacak ve muayenede hazir bulunduracaktir.
1.2.1.5. Araglarin elektrik baglantilarinda kullanilan cihaz, kablo ve anahtarlari ile sinif 2 araglarda kullanilan
sogutma lnitesi, kalite belgesine sahip olacaktir.
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1.2.2- Kasa Genel Ozellikleri

1.2.2.1. Kasa imalatinda, 6n kupa c¢izgi ve biikim formuna uygun tek par¢a yan sac veya kompozit
malzemeden imal kalip paneller kullanilacaktir.

1.2.2.2. Kasa, Smif 1 araglarda ara¢ kabini ile ayni ylikseklikte, Smif 2 aracglarda ara¢ kabinini en fazla 150
mm. gececek yiikseklikte ve arag kabini ile ayni genislikte en az 2 metre boyunda tabut koymaya miisait
uzunlukta olacaktir.

1.2.2.3. Kasa sasisi, aracin sasi Ol¢iilerine uygun olarak en az 60x40x3 mm Ol¢lisiinde profillerden imal
edilecektir. Profilin 60 mm 0l¢iisii yere dik olarak yerlestirilecektir. Yaklasik her 350 mm’de bir adet olmak
izere, 60x40x3 mm. dlgiisiindeki profil yastiklar, kasa sasisi tizerine kaynatilacak ve bu yastiklar kasa enince
uzanacaktir.

1.2.2.4. Kapali1 dolap boliimiini teskil edecek olan iskelet ve cenaze koymaya yarar agik kismim taban ve
tavanlari en az 30x40x2mm kutu profillerden olusacaktir.

1.2.2.5. Kasayi olusturan karkasin kapali olan dis yiizii, aracin yan formuna uygun ve ayni goriintiiye sahip bir
sekilde tasarlanacak ve {izeri en az 1 mm. kalinliginda galvaniz sac ile kaplanacaktir. Alt ve iist yanlar ile arka
kapak aliiminyum dokiim sekillerle siislenecektir.

1.2.2.6. Yastiklarin yardimci sasiye kaynatilmasindan olusan taban karkas, en az 1 mm. kalinliginda omega
baskili veya fugali sac levha ile kaplanacaktir.

1.2.2.7. Tabut koymaya yarayan acik boliimiin iizeri en az 2/3 mm aliiminyum c¢eta sac kaplanacaktir. Bu
taban {izerinde, kasanin arkasinda bir bant teskil edecek sekilde menteseli kapak olacaktir. Istenildiginde kapak
sokiilebilecektir. Kapagin i¢ yiizeyi 2/3 mm aliiminyum g¢eta sac ile kapatilacaktir. A¢ik boliim taban kenari
cepecevre silikonla s1izdirmaz hale getirilecektir.

1.2.2.8. Cenaze aracinin agik boliim tavan karkasinin iizeri en az 1,2 mm kalinhiginda DKP sac, ABS malzeme
veya kompozit malzemeden imal kalip paneller ile i¢ yiizeyi ise 2 mm kalinliginda PVC veya ABS plaka ile
kaplanacaktir. Tavan i¢ bolimii ledli lamba ile aydinlatilacak. Tavan kismmin tim yanlarinda su oluklari
bulunacaktir.

1.2.2.9. Kasa sasisi arag sasisine, baglant1 kulaklari ile civatayla ya da U boltlarla monte edilecektir. Sasi ile
iist yap1 arasinda darbe soniimleyici olacaktir.

1.2.2.10. Kurum tarafindan belirtildigi takdirde istenilen renk ve sekilde yazi ve amblemler ¢ikartma olarak
uygulanacaktir. DMO teklif istemede bu hususu belirtecektir.

1.2.2.11. Tabut koymaya mahsus kizak ¢erceveleri, Cr-Ni paslanmaz sacdan imal edilecek olup, 6niinde tabutun
kolayca konulabilmesi i¢in biiyilik ¢capta rulmanli tip rulo ve tabutun igine girdigi kisimdan tabut sonuna kadar
rahat kayabilmesi i¢in en az 10 adet olmak iizere rulmanl tip rulo sistemi bulunacaktir. Rulolar galvaniz
kaplamali borudan veya paslanmaz c¢elik malzemeden imal edilecektir. Rulolar iizerindeki tabutlar, hareket
halinde iken One-yana ve ileri-geri kayma ve diismelere karsi pratik baglama kayislar1 ve korkuluklarla
sabitlenecektir.

1.2.3- Acik Tip Sogutucusuz Cenaze Nakil Araclarimin Kapah Boliim Ozellikleri

1.2.3.1 Aracin arkasina yapilacak olan kasa iki boliimden olusacak olup; alt kisim kapali olacak ve cenaze
levazimatlarini koymak igin kullanilacaktir ve ledli lamba ile aydinlatilacaktir.

1.2.3.2 Kapali boliimiin arka kisminda 1 adet asagi dogru acilan kapak bulunacaktir. Kapak istenildiginde
sokiilebilecek sekilde civatali olacaktir. Kapali boliim su almayacak sekilde izole edilecektir.

1.2.4. -Acik Tip Sogutuculu Cenaze Nakil Araclarinin Kapah Béliim Ozellikleri

1.2.4.1 Aracin arkasina yapilacak olan kasa iki boliimden olusacak olup; 2 adet agikta iistte ve 2 adet kapal
boliimde altta olmak iizere 4 adet cenaze tasiyabilecektir. Ledli lamba ile aydinlatilacaktir.

1.2.4.2 Kapali boliimiin arka kisminda 1 adet asagi dogru acilan kapak bulunacaktir. Kapak istenildiginde
sokiilebilecek sekilde civatali olacaktir. Kapali boliimiin i¢ yiizeyleri sogutma sistemine uygun bir sekilde izole
edilerek 1s1 yalitimi ve su sizdirmazlig1 saglanacaktir. I¢ yiizeyleri 3 mm kalinliginda PVC veya ABS plaka ile
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kaplanacaktir. Kapali boliime konulacak olan tabutluklar 1.2.2.11. maddesinde belirtilen 6zelliklerde olacaktir.

1.2.4.3 Cenazenin bulundugu kapali boliimii, 30 dakikada +5+3 °C sicakliga diisiirecek kapasitede termostath
ve elektronik gostergeli, arag motorundan tahrikli, Giflemeli tipte sogutucu monte edilecektir. Sogutucunun
gdsterge paneli ve termostat ayar1 sofér mahallinde bulunacaktir.

1.2.4.4 I¢ ortam sicakligim Slcen termostat ucu prob, i¢ iinitenin arka kismina monte edilecek, bu sayede
sogutulan ortamin gergek sicakliginin 6l¢iilmesi miimkiin olacaktir.

2. ~AKSESUAR

2.1. Arka lastiklerin iizerine kasaya monteli, karli havalarda zincir takmaya miisait en az 1,2 mm sacdan
camurluklar yapilacaktir.

2.2. Aragcla ilgili kullanma bakim kitab1 ve kullanim etiketleri bulunacaktir.

3. -BOYA

Kasa komple zimparalandiktan sonra sac iizerleri yag ve pas temizleyici kimyasal soliisyonla temizlendikten
sonra yoklama macun igleri yapilacak ve kasanin etek kisimlari ¢iliriimeyi Onleyici koruyucu malzeme ile
boyandiktan sonra kasa komple 2 kat astar boya iizeri istege gore standart numarasi RAL ........ olan renk boya
ile son kat boyanacaktir. Boyanin RAL kodu rengi teklif isteme maddesinde belirtilecektir.

4. -GARANTI
Ekipman imalat ve iscilik hatalarina karsi, kullanim hatalarindan dogan hasarlar hari¢ olmak kaydi ile teslim
tarihinden itibaren 2 ( iki ) y1l garantili olacaktir.

5. -TEKLIF ISTEME
DMO, sasi araci ve list yapi smifini, 1.2.2.10 maddesinde istenilen amblem ve yazi tipini, 3. maddesindeki
istenilen boya RAL kodlu rengini belirtir.

6. -MUAYENELER

DMO gerekli goriilmesi halinde, ihaleyi miiteakip siparis ettigi acik tip cenaze kasasi iiretimine baslanmasindan
teslimatin sonuna kadar olan siire i¢inde, ¢aligma saatleri dahilinde ve istedigi zaman iireticinin fabrikasinda
yapilmakta olan tiretimi denetleyebilir.

7. -EGITIM
Yiiklenici firma bedelsiz olarak iistyap1 tesislerinde kurum personeline arag¢ ve ekipman kullanimi hakkinda
gerekli egitimi verecektir.



